Especificacion UTP 65

DIN 8555 : E299R26
Electrodo especial austenitico ferritico de exceless
EN 1600 :E299R32 caracteristicas de soldabilidad y alta resistencia

mecanica.
EN 14700 cE1.11

Campo de aplicacién

UTP 65 es austenitico-ferritico especial para trabajdicas, con excelentes caracteristicas mecanieasee alta resistencia a la
fisuracion al soldar metales base de dificil saldtdd y uniones disimiles entre aceros austersiticderriticos, aceros al manganeso
(ASTM A 128 Hadfield) con aceros aleados y no adsacceros de alta resistencia, aceros aleadassasasceptibles de tratamiento
térmico y acero herramientas. Ideal para soldataces de colchén en los materiales base mencisraaderiormente.

UTP 65tiene una gran variedad de aplicaciones en elenaniento y reparacion, por ejemplo: en maquinparyes de transmision (ejes,
engranes, cajas), sobre todo en el campo de maguipara construccion, donde se le prefiere debidsu aplicacion segura y sin
problemas.

Caracteristicas

UTP 65 = suelda en todas posiciones. Arco estable. Lariasse quita facilmente. El aspecto del cordéniss kin salpicaduras ni
socavaciones. Endurece con el trabajo.

Propiedades mecénicas tipicas del deposito

Resistencia a la Traccion Alargfmlento
MPa (1= 4d)
%
800 22
Andlisis estandar del depésito (% en peso)
C Cr Ni Mn Si Fe
0,1 29 9 1 1 Resto

Instrucciones para soldar

Limpiar la zona por soldar. En piezas de gruesessspse efectlian biseles en V, doble V o en Jzbltirco corto. Mantener el electrodo
verticalmente con respecto al trabajo. Utilice sictrodos secos. Electrodos himedos por halmteeskpuestos al ambiente, se deben
secar a una temperatura entre 120° y 200°C def2 a

Precalentamiento

En la mayoria de los casos no es necesario prégaledlo se recomienda precalentar ligeramentmpide pared gruesa y aceros que se
endurecen con el trabajo. Después de soldar seufejar lentamente.
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Parametros recomendados

Electrodos @ x L (mm) 2,4 x 250 3,2 x 350 4,0 x 350 5,0 x 350

Amperaje A 60 - 80 80 - 130 110 - 150 120 - 200

If it can be welded-we Rnow how



